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Catting insert for face milling cutter - has front side of central and! ~ 
corner sections, with corner section in two parts, forming additional: 
cutting edge 
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The face milling cutter (15) has a cutting insert (20) so mounted, as 
to provide a positive rake angle (alpha) . The insert is in the form of a 
parallelogram with four cutting edges, one on each side of the 
parallelogram. Two edges (23,24) project axially and radially 
outwards respectively. 

The insert is clamped in a recess (18), with one side abutting 
against a core which is fitted into a central bore in the end face of the 
cutter body. The cutting insert has two diagonally opposite sharp 
corners, and one face (24) of the insert is relieved in the regions of 
the corners. 

ADVANTAGE - No relief impingement, and high strength of the 
cutting edges. (13pp Dwg.No.6/18) 
N88-033198 
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Ein mit einem Schneideinsatz (20) ausgestatteter Stirnfra- 
ser weist einen Stirnfraserkorper (15) auf, der eine Ausneh- 
mung zur Auf nahme eines Kerns und einen Schneideinsatz 
(20) hat, der abnehmbar am Stirnfraserkorper (15) befestigt 
ist. Der Schneideinsatz hat eine erste (23), eine zweite (24) 
und eine dritte Schneidkante, die jeweils als auftere urn- 
fangsseitige, stirnseitige und innere umfangssettige 
Schneidkante dient. Die Vorderseite hat einen zentralen 
Abschnitt und einen Eckabschnitt und der Eckabschnitt be- 
steht aus einer ersten Flache, die eine Ecke umfaftt, und aus 
einer zweiten Flache, die zwischen der ersten FISche und 
dem zentralen Abschnitt liegt. Die zweite Flache ist geneigt, 
so daft die Dicke des Schneideinsatzes zur Ecke hin sich ver- 
ringert, wahrend die erste Flache gegenuber der zweiten 
Flache geneigt verlauft. Ein dritter Kantenabschnitt der drit- 
ten Schneidkante, die durch eine Kante des zentralen Ab- 
schnittes gebildet wird, ist derart angeordnet. daft sie sich 
v m Stirnfraserkdrper (15) sow hi radial nach auSen als 
auch in einer zur Drehrichtung des Stimfraserk'rpersentg - 
gengesetzten Richtung erstr ckt. Das v rd rst Ende der 
dritten Schneidkante ist derart ange rdn t, daft ein Abstand 
zwischen dem v rd rsten Ende und der R tati nsachs (O t ) 
linger als in Abstand zwischen der R tati nsachse und 
einem Punkt ist, an welchem sich eine Unie, die sich v m 
Stirnfraserkorper (15), ausgehend von der Achse (O t ) radial 
nach au&en erstreckt und ... 



FIG. 6 
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Patentanspruche 

t. Stirnfraser mit: 
cinem eine Achse (Oi) aufweisenden Stimfraser- 
kdrper (15), der einen vorderen und hinteren Stirn- 5 
abschnitt hat, wobei der vordere Stirnabschnitt ei- 
ne Ausnehmung (17) zur Aufnahme eines Kerns 
aufweist, die in der Mine der Stirnseite ausgebildet 
ist, und 

einem Schneideinsatz (20), der eine Platte umfasst, 10 
die durch eine Vorderseite (21), eine Ruckseite (22) 
und Seitenflachen begrenzt wird, die die Vordcr- 
und RQckseite verbinden, wobei die Vorderseite ei- 
ne erste Sfchneidkante (24) aufweist, eine zweite 
Schneidkante (23), die an ihrem einen Ende die er- 15 
ste Schneidkante schneidet, und eine dritte 
Schneidkante (25), die die zweite Schneidkante an 
deren anderem Ende schneidet, die Vorderseite ei- 
ne Ecke aufweist, in welcher sich die zweite und 
dritte Schneidkante miteinander schneiden und der 20 
Schneideinsatz (20) eine Eckkante aufweist, die 
durch ein anliegendes Paar Seitenflachen gebildet 
wird und sich von der Ecke wegerstreckt, 
der Schneideinsatz (20) abnehmbar an dem vorde- 
ren Endabschnitt des Stirnfraserkorpers (15) derart 25 
befestigt ist, dass die erste Schneidkante (25) so 
angeordnet ist, dass sie vom Aussenumfang des 
vorderen Endabschnittes radial nach aussen vor- 
ragt, urn als aussere umfangsseitige Schneidkante 
zu dienen, dass die zweite Schneidkante (23) derart 30 
angeordnet ist, dass sie von der Stirnflache des vor- 
deren Endabschnittes nach vorne vorragt, um als 
stirnseitige Schneidkante zu dienen, und dass die 
dritte Schneidkante (25) derart angeordnet ist, dass 
sie vom Stirnfraserkorper (15) radial nach innen in 35 
die Ausnehmung (1 7) zur Aufnahme des Kerns ragt, 
um als innere umfangsseitige Schneidkante zu die- 
nen, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorderseite (21) 
des Schneideinsatzes (21) aus einem zentralen Ab- 40 
schnitt (2lc) und einem Eckabschnitt (21a) gebildet 
wird, der die Ecke umfasst, dass der Eckabschnitt 
aus einer ersten Flache (27) besteht, die die Ecke 
umfasst, sowie einer zweiten Flache (29), die zwi- 
schen der ersten Flache (27) und dem zentralen 45 
Abschnitt (21c) iiegt, so dass die dritte Schneidkan- 
te (25) aus einem ersten Schneidkantenabschnitt 
(25a) besteht, der durch eine randseitige Kante der 
ersten Flache (27) des Eckabschnittes gebildet wird, 
aus einem zweiten Schneidkantenabschnitt (256), 50 
der durch eine randseitige Kante der zweiten Fla- 
che (29) des Eckabschnittes gebildet wird, und aus 
einem dritten Schneidkantenabschnitt (25c), der 
durch eine radseitige Kante des zentralen Ab- 
schnittes (21c) gebildet wird, dass die zweite Flache 55 
(29) gegenuber dem zentralen Abschnitt (21c) der- 
art geneigt ist, dass die Dicke des Schneideinsatzes 
zwischen der Vorderseite und der Ruckseite sich 
aus^ehend vom zentralen Abschnitt (21c) gegen die 
Ecke hin fortschreitend verrtngert, wahrend die er- eo 
ste Flache (27) gegenuber der zweiten Flache (29) 
derart geneigt ist, dass ein Winkel, der durch den 
zentralen Abschnitt und durch eine Ebene, auf wel- 
cher die erste Flache Iiegt, gebildet wird, grosser ist 
als ein Winkel, der durch den zentralen Abschnitt 65 
und die zweite Flache gebildet wird, und dass der 
Schneideinsatz (20) derart angeordnet ist, dass er 
an der ausseren, umfangsseitigen Schneidkante (24) 



2 

einen negativen radialen Spanwinkel aufweist, und 
einen positiven axialen Spanwinkel (alpha), dass die 
dntte Schneidkante (25), die als innere umfangssei- 
tige Schneidkante dient, derart angeordnet ist, dass 
sich der dritte Schneidkantenabschnitt (25c) dersei- 
ben sowohl vom Stirnfraserkorper (15) radial nach 
aussen als auch entgegengesetzt zur Drehrichtung 
des Stirnfraserkorpers erstreckt, ausgehend von je- 
nem Punkt der dritten Schneidkante, an welchem 
sich der zweite Schneidkantenabschnitt (256) und 
der dritte Schneidkantenabschnitt (25c) miteinan- 
der schneiden, und dass ein Abstand zwischen der 
Ecke und der Drehachse (1) des Stirnfraserkorpers 
(15) grosser als ein Abstand zwischen der Dreh- 
achse (O,) und einem Punkt (A) ist, an dem sich eine 
von der Drehachse radial nach aussen erstreckende 
Linie und eine Linie (35'), auf welcher die Eckkante 
iiegt, unter einem rechten Winkel schneiden. 

2. Stirnfraser nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die erste Flache (27) und der zentrale 
Abschnitt (21c) sich im wesentlichen parallel zuein- 
ander erstreckea 

3. Stirnfraser nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die erste Flache (27) gegenuber dem 
zentralen Abschnitt (21c) geneigt verlauft. 

4. Schneideinsatz zur abnehmbaren Befestigung auf 
einem vorderen Stirnabschnitt eines Stimfraser- 
k6rpers (15), wobei der Stirnfraserkorper eine Ach- 
se (Oi) und eine Ausnehmung (17) zur Aufnahme 
eines Kerns aufweist, die in der Mitte der Stirnseite 
des vorderen Stirnabschnittes gebildet ist, und der 
Schneideinsatz eine Platte (20) umfasst, die durch 
eine Vorderseite (21), eine RQckseite (22) und Sei- 
tenflachen gebildet wird, die die Vorderseite und 
die Ruckseite verbinden, die Vorderseite eine erste 
Schneidkante (24) aufweist, die als aussere um- 
fangsseitige Schneidkante dient, sowie eine zweite 
Schneidkante (23), die sich an ihrem einen Ende mit 
der ersten Schneidkante schneidet und als stirnsei- 
tige Schneidkante dient, und eine dritte Schneid- 
kante (25), die sich mit der zweiten Schneidkante ; 
(23) an deren anderem Ende schneidet und als inne- j 
re umfangsseitige Schneidkante dient, die Vorder- j 
seite eine Ecke aufweist, in welcher sich die zweite ! 
und dritte Schneidkante miteinander schneiden, I 
und die Platte eine Eckkante hat, die durch ein ne- ! 
beneinanderliegendes Paar Seitenflachen gebildet j 
wird und die sich von der Ecke wegerstreckt, da- \ 
durch gekennzeichnet, dass die Vorderseite aus ei- i 
nem zentralen Abschnitt (21c) und einem Eckab- : 
schnitt (21a) besteht, der die Ecke enthalt, dass der '\ 
Eckabschnitt aus einer ersten Flache (27) besteht, j 
die die Ecke enthalt und aus einer zweiten Flache 
(29), die zwischen der ersten Flache (27) und dem i 
zentralen Abschnitt (21c) Iiegt, so dass die dritte 
Schneidkante (25) aus einem ersten Schneidkanten- j 
abschnitt (25a) besteht, der durch eine randseitige ] 
Kante der ersten Flache des Eckabschnittes gebil- j 
det wird, aus einem zweiten Schneidkantenab- 
schnitt (25b), der durch eine randseitige Kante der 
zweiten Flache (29) des Eckabschnittes gebildet 
wird, und aus einem dritten Schneidkantenab- 
schnitt (25c). der durch eine randseitige Kante des 
zentralen Abschnittes gebildet wird, dass die zweite 
Flache gegenuber dem zentralen Abschnitt (21c) 
derart geneigt verlauft, dass die Dicke des Schneid- 
einsatzes zwischen der Vorderseite und der Ruck- 
seite sich zur Ecke hin fortschreitend verringert. 



wahrend die erste Rache (27) gegenuber der zwei- 
ten RSche (29) derart geneigt verlauft, dass ein 
Winkel, der durch den zentralen Abschnitt und eine 
Ebene gebildet wird, in welcher die erste Rache 
(27) liegt, grdsser ist als ein Winkel, der vom zentra- 
len Abschnitt (21c) und der zweiten Rache (29) ge- 
bildet wird, und dass der Schneideinsatz (20) derart 
angeordnet ist, dass er an der ausseren umfangssei- 
tigen Schneidkante (24) einen negativen radialen 
Spanwinkel sowie einen positiven axialen Spanwin- 
kel (alpha) aufweist, dass die dritte Schneidkante 
(25), die als innere umfangsseitige Schneidkante 
dient, derart angeordnet ist, dass sich der dritte 
Schneidkantenabschnitt derselben vom Stirnfraser- 
kdrper (15) sowohl radial nach aussen als auch in 
eine Richtung entgegengesetzt zur Drehrichtung 
des Fraserkdrpers erstreckt, ausgehend von der 
Stelle der dritten Schneidkante, in welcher sich der 
zweite Schneidkantenabschnitt (25b) und der dritte 
Schneidkantenabschnitt (25c) miteinander schnei- 
den, und dass ein Abstand zwischen der Ecke und 
der Drehachse (0\) des StirnfraserkSrpers (15) 
grosser als ein Abstand zwischen der Drehachse 
(Oi) und einem Punkt (A) ist, an dem sich eine Linie, 
die sich vom Stimfraserkdrper (15) von der Achse 
radial nach aussen erstreckt und eine Linie (35'), auf 
welcher die Eckkante liegt, unter einem rechten 
Winkel kreuzen. 

5. Schneideinsatz nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Vorderseite (21) eine im we- 
sentlichen viereckformige Gestalt hat und ein er- 
stes und zweites sich gegenuberliegendes Paar 
Schneidkanten (23, 24, 25, 26) aufweist, dass die 
Vorderseite ein Paar Ecken hat, wovon jede durch 
eine zugeordnete Schneidkante des ersten Paares 
Schneidkanten und eine zugehorige Schneidkante 
des zweiten Paares Schneidkanten gebildet wird, 
dass die Vorderseite aus einem Paar Eckabschnit- 
ten (21a, 2\b) besteht, von denen jeder eine zuge- 
ordnete der Ecken umfasst und dass der zentrale 
Abschnitt (21c) zwischen den Eckabschnitten liegt 
und jeder Eckabschnitt aus einer ersten Rache (27, 
28) und einer zweiten Rache (29, 30) besteht, 

6. Schneideinsatz nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die erste Rache (27, 28) und der 
zentrale Abschnitt (21c) im wesentlichen parallel 
zueinander verlaufen. 

7. Schneideinsatz nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die erste Rache (27, 28) gegen- 
uber dem zentralen Abschnitt (21c) geneigt ver- 
lauft. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen mit Schneideinsatz aus- 
gestatteten Stirnfraser zur Durchfuhrung von Schneid- 
vorgangen mit Axial- und Quervorschub, sowie einen 
Schneideinsatz, der abnehmbar an einem vorderen End- 
abschnitt eines Stirnfraserkorpers befestigt ist. 

Die Fig. 1 bis 3 der anliegenden Zeichnungen stellen 
ein Ausfuhrungsbeispiel eines bekannten Stirnfrasers 
dar, der einen saulenartigen Stimfraserkdrper (1) mit 
einem vorderen Endabschnitt aufweist, von dem nahe- 
rungsweise die Halfte zur Bildung einer Spantasche (2) 
weggenommen ist. Eine Ausnehmung (3) zur Aufnahme 
eines Kerns ist in der Mitte einer Stirnseite des vorderen 
Endabschnittes derart ausgebildet, dass sie sich in Axial- 
richtung desselben erstreckt, und eine Schneideinsatz- 



Aufnahmedffnung oder ein Schneideinsatzsitz (4) ist in 
einer Wandflache der Spantasche (2) ausgebildet, die in 
die Drehrichtung des Stirnfraserkdrpers (1) weist Die 
Ausnehmung (3) dient zur Aufnahme eines saulenfdrmi- 

5 gen Kerns, der wahrend des Schneidvorganges an ei- 
nem Werkstuck erzeugt wird. Ein Schneideinsatz (5) 
wird abnehmbar am Schneideinsatzsitz (4) aufgenom- 
men und an diesem mittels einer Klemmvorrichtung be- 
festigt und derart eingestellt, dass er einen positiven 

io axialen Spanwinkel (alpha) aufweist 

Der Schneideinsatz (5) besteht aus einer parallelo- 
grammfdrmigen Platte mit einer Ruckseite (6), die auf 
einer Bodenflache des Schneideinsatzsitzes (4) aufliegt, 
sowie einer Vorderseite (7), die im wesentlichen parallel 

15 zur Ruckseite (6) verlauft, wobei vier Schneidkanten (8, 

9, 10, 11) vorhanden sind, von denen jede durch eine 
zugeordnete der vier Randkanten der Vorderseite (7) 
gebildet wird Bei dem vorausgehend beschriebenen 
Stirnfraser ist die Schneidkante (8) derart angeordnet, 

20 dass sie geringfugig gegenflber der Stirnflache des vor- 
deren Endabschnittes vorragt, urn als Stirnschneidkante 
zu dienen, und die Schneidkante (9) ist derart angeord- 
net, dass sie geringfugig radial vom Stimfraserkdrper an 
einem ausseren Umfangsabschnitt des vorderen Endab- 

25 schnittes vorragt, um als eine aussere umfangsseitige 
Schneidkante zu dienen, wahrend die Schneidkante (10) 
derart angeordnet ist, dass sie geringfQgig vom Schneid- 
fraserkorper radial nach innen in die Ausnehmung (3) 
zur Aufnahme des Kerns vorragt, um als eine innere 

30 umfangsseitige Schneidkante zu dienen. 

Wird durch den vorausgehend beschriebenen Stirn- 
fraser ein axialer Schneidvorgang durchgefiihrt, so wird 
in einem Werkstuck mittels der Schneidkante (8), die als 
Stirnschneidkante dient, eine ringformige Nut geschnit- 

35 ten. Dabei wird ein saulenformiger Kern, der einen Ra- 
dius gleich der Entfernung von einer Achse (O) des 
Stirnfraserkorpers (1) zum innersten Ende der Schneid- 
kante (8) aufweist, an dem Abschnitt des Werkstiickes 
gebildet, der dem Drehmittelpunkt des Stirnfraserkor- 

40 pers (1) entspricht Der Kern wird beim axialen Vor- 
schub des Stirnfrasers zunehmend grosser und in der 
Ausnehmung (3) zur Aufnahme des Kerns aufgenom- 
men. Anschliessend wird der Kern durch die Schneid- 
kante (10) abgeschnitten, die als innere umfangsseitige 

45 Schneidkante dient, wenn der Stirnfraser einen Schneid- 
vorgang mit Quervorschub ausfuhrt 

Ist jedoch bei dem vorausgehend beschriebenen, be- 
kannten Stirnfraser der Schneideinsatz (5) derart ange- 
ordnet, dass er einen positiven radialen Spanwinkel an 

50 der Schneidkante (9) aufweist, die als aussere umfangs- 
seitige Schneidkante zusatzlich zu dem positiven axialen 
Spanwinkel (a) gemass den Fig. 2 und 3 dient, so wtirde 
die Grosse des Metallruckens, die in Fig. 2 mit (H) be- 
zeichnet ist, ungenugend sein, um eine ausreichende 

55 Steifigkeit des Stirnfraserkorpers (1) zu gewahrleisten, 
wodurch der Stirnfraser ungeeignet wird, grosse 
Schneidbelastungen aufzunehmen. Entsprechend konn- 
te der Schneideinsatz (5) vorzugsweise derart angeord- 
net werden, dass er einen negativen Spanwinkel an der 

60 Schneidkante (9) aufweist, die als die aussere umfangs- 
seitige Schneidkante gemass den Fig. 4 und 5 dient In 
einem derartigen Fall wird jedoch der radiale Spanwin- 
kel (b) am vordersten Stirnabschnitt (10a) der Schneid- 
kante (10), die als innere umfangsseitige Schneidkante 

65 dient, in positiver Richtung zu gross, und somit wird ein 
Ende (12) der Schneidkante (10) an deren vorderstem 
Ende (10a) in einen Ort (L) der Drehung der Schneid- 
kante (10) gebracht, was zu einer sogenannten Entla- 



v ucicgung runrt 

Aus diesem Grunde konnte der Entlastungswinke! 
(relief angle) fur das Ende der Schneidkante (10) ver- 
grdssert werden,damitdie Entlastungsbelegung verhin- 
dert wird. In einem derartigen Fall wird jedoch die Fe- 5 
stigkeit der Schneidkante (10) zu stark verringert, und 
bei einem Umdrehen des Schneideinsatzes (5), urn die 
Schneidkante (10) in ihre aussere umfangsseitige 
Schneidposition zu bringen, in welcher eine grossere 
Schneidbelastung darauf ausgeiibt wird, so kann leicht 10 
ein Bruch oder eine Zerspanung der Schneidkante (10) 
erfolgen. Werden ferner den Enden der Schneidkantcn 
(10,9), die jeweils als die innere und aussere umfangssei- 
tige Schneidkante dienen. unterschiedliche Entlastungs- 
winke! gegeben, so wird es unmoglich, den Schneidein- 15 
satz (5) umzukehren, was zu einer schlechten Wirt- 
schaftlichkeitfuhrt 

Daher haben die Erfinder bereits einen Schneidein- 
satz vorgesehen, der die vorausgehend aufgefiihrten 
Schwierigkeiten teilweise gemass der DE-OS 36 00 077 20 
Idste. Dieser Schneideinsatz enthalt einen geneigten 
Eckabschnitt der an einer stumpfwinkligen Ecke der 
Vorderseite gebildet wird, wo sich eine Schneidkante, 
die als innere umfangsseitige Schneidkante dient und 
eine Schneidkante, die als stirnseitige Schneidkante 25 
dient, miteinander schneiden. Mit dieser Konstruktion 
kann der Schneideinsatz derart angeordnet werden, 
dass er keine Entlastungsbelegung verursacht, ohne ei- 
nen Entlastungswinke! fur ein Ende einer Schneidkante 
zu erhdhen, die als innere umfangsseitige Schneidkante 30 
dient Jedoch hat ein derartiger Einsatz noch den Nach- 
teil, dass die Festigkeit der Schneidkanten unzureichend 
ist, die a!s umfangsseitige Schneidkanten dienen, so dass 
bei einer Verwendung des Stirnfrasers bei einem hoch- 
belasteten Schneidvorgang die Schneidkanten leicht 35 
durch Bruch oder Zerspanung gefahrdet sind. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen mit einem Schneideinsatz ausgestatteten Stirnfraser 
zu schaffen, in welchem eine erhohte Grdsse eines Me- 
tallruckens in einem Stirnfraserkdrper gewahrleistet ist, 40 
ohne dass eine Entlastungsbelegung (relief inpinge- 
ment) auftritt und der eine ausgezeichnete Festigkeit 
der Schneidkanten aufweist 

Ferner liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Schneideinsatz fQr einen derartigen Stirnfraser zu 45 
schaffen, der Schneidkanten mit erhdhter Festigkeit hat 

Zur Ldsung dieser Aufgabenstellung ist gemass ei- 
nem ersten Aspekt der Erfindung diese auf einen Stirn- 
fraser gerichtet mit einem eine Achse aufweisenden 
Stirnfraserkorper, der einen vorderen und einen hinte- 50 
ren Stirnabschnitt hat, wobei der vordere Stirnabschnitt 
eine Ausnehmung zur Aufnahme eines Kerns aufweist, 
die in der Mitte der Stirnseite ausgebildet ist, und einem 
Schneideinsatz, der eine Platte umfasst die durch eine 
Vorderseite, eine Ruckseite und Seitenflachen begrenzt 55 
wird, die die Vorder- und RUckseite verbinden, wobei 
die Vorderseite eine erste Schneidkante aufweist eine 
zweite Schneidkante, die an ihrem einen Ende die erste 
Schneidkante schneidet, und eine dritte Schneidkante, 
die die zweite Schneidkante an deren anderem Ende w> 
schneidet die Vorderseite eine Ecke aufweist in wel- 
cher sich die zweite und dritte Schneidkante miteinan- 
der schneiden und der Schneideinsatz eine Eckkante 
aufweist die durch ein anliegendes Paar Seitenflachen 
gebildet wird und sich von der Ecke wegerstreckt der 65 
Schneideinsatz abnehmbar an dem vorderen Endab- 
schnitt des Stirnfraserkorpers derart befestigt ist, dass 
die erste Schneidkante so angeordnet ist, dass sie von 



Aussenumfang des vorderen Endabschnittes radial nac. 
aussen vorragt urn als aussere umfangsseitige Schneid 
kante zu dienen, dass die zweite Schneidkante derar 
angeordnet ist dass sie von der Stirnflache des vorderen 
Endabschnittes nach vorne vorragt urn als stirnseitigel 
Schneidkante zu dienen, und dass die dritte SchneidkanS 
te derart angeordnet ist dass sie vom Stirnfraserkorper- 
radial nach innen in die Ausnehmung zur Aufnahme del 
Kerns ragt urn als innere umfangsseitige Schneidkant£ 
zu dienen; der Stirnfraser ist erfmdungsgemass dadurch 
gekennzeichaet dass die Vorderweite des Schneidein-? 
satzes aus einem zentralen Abschnitt und einem Eckab-; 
schnitt gebildet wird, der die Ecke umfasst dass der 
Eckabschnitt aus einer ersten Flache besteht die die 
Ecke umfasst, sowie einer zweiten Flache, die zwischen 
der ersten Flache und dem zentralen Abschnitt liegt so 
dass die dritte Schneidkante aus einem ersten Schneid* 
kantenabschnitt besteht der durch eine randseitig* 
Kante der ersten Flache des Eckabschnittes gebildet 
wird, aus einem zweiten Schneidkantenabschnitt der 
durch eine randseitige Kante der zweiten Flache de* 
Eckabschnittes gebildet wird, und aus einem dritte^ 
Schneidkantenabschnitt der durch eine randseitigel 
Kante des zentralen Abschnittes gebildet wird, dass dig 
zweite Flache gegenuber dem zentralen Abschnitt derl 
art geneigt ist dass die Dicke des Schneideinsatzes zwr| 
schen der Vorderseite und der Ruckseite sich ausgeheni 
vom zentralen Abschnitt gegen die Ecke hin fortschrcg 
tend verringert wahrend die erste Flache gegenubec 
der zweiten Flache derart geneigt ist dass ein Winkeg 
der durch den zentralen Abschnitt und durch eine Ebe| 
ne, auf welcher die erste Flache liegt gebildet wirdf 
grosser ist als ein Winkel, der durch den zentralen Ab- 
schnitt und die zweite Flache gebildet wird, und dass der 
Schneideinsatz derart angeordnet ist dass er an der aus- 
seren, umfangsseitigen Schneidkante einen negativen 
radialen Spanwinkel aufweist, und einen positives 
axialen Spanwinkel, dass die dritte Schneidkante, die als 
innere umfangsseitige Schneidkante dient derart ange- 
ordnet ist dass sich der dritte Schneidkantenabschnitt 
derselben sowoh! vom Stimfraserkdrper radial nach: 
aussen als auch entgegengesetzt zur Drehrichtung des- 
Stirnfraserkorpers erstreckt ausgehend von jenem| 
Punkt der dritten Schneidkante, an welchem sich defc 
zweite Schneidkantenabschnitt und der dritte Schneid| 
kantenabschnitt miteinander schneiden, und dass eirii; 
Abstand zwischen der Ecke und der Drehachse de^ 
Stirnfraserkorpers grosser als ein Abstand zwischen der? 
Drehachse und einem Punkt ist an dem sich eine voir- 
der Drehachse radial nach aussen erstreckende Linie- 
und eine Linie, auf welcher die Eckkante liegt, unter • 
einem rechten Winkel schneiden. 

Gemass einem weiteren Aspekt der Erfindung ist die- 
se auf einen Schneideinsatz gerichtet, der abnehmbar 
am vorderen Endabschnitt eines Stirnfraserkorpers be- 
festigbar ist wobei der Stirnfraserkorper eine Achse 
und eine Ausnehmung zur Aufnahme eines Kerns auf- 
weist die in der Mitte der Stirnseite des vorderen Stirn- 
abschnittes gebildet ist und der Schneideinsatz eine 
Platte umfasst die durch eine Vorderseite, eine Riicksei- 
te und Seitenflachen gebildet wird, die die Vorderseite 
und die Ruckseite verbinden, die Vorderseite eine erste 
Schneidkante aufweist die als aussere umfangsseitige 
Schneidkante dient sowie eine zweite Schneidkante, die 
sich an ihrem einen Ende mit der ersten Schneidkante 
schneidet und als stirnseitige Schneidkante dient und 
eine dritte Schneidkante. die sich mit der zweiten 
Schneidkante an deren anderem Ende schneidet und als 



hnere umfangsseitige Schneidkante dient die Vorder- 
tcite eine Ecke aufweist in welcher sich die zweite und 
lritte Schneidkante miteinander schneiden, und die 
Platte eine Eckkante hat, die durch ein nebeneinander- 
iicgendes Paar Seitenflachen gebildet wird und die sich 
wn der Ecke wegerstreckt; der Schneideinsatz ist erfin- 
dungsgemass dadurch gekennzeichnet dass die Vorder- 
seite aus einem zentralen Abschnitt und einem Eckab- 
schnttt besteht der die Ecke enthalt dass der Eckab- 
schnitt aus einer ersten Fiache besteht die die Ecke 
enthalt und aus einer zweiten Fiache, die zwischen der 
ersten Fiache und dem zentralen Abschnitt liegt so dass 
die dritte Schneidkante aus einem ersten Schneidkan- 
tenabschnitt besteht der durch eine randseitige Kante 
der ersten Fiache des Eckabschnittes gebildet wird, aus 
einem zweiten Schneidkantenabschnitt der durch eine 
randseitige Kante der zweiten Fiache des Eckabschnit- 
tes gebildet wird, und aus einem dritten Schneidkanten- 
abschnitt der durch eine randseitige Kante des zentra- 
len Abschnittes gebildet wird, dass die zweite Fiache 
gegenuber dem zentralen Abschnitt derartig geneigt 
verliuft, dass die Dicke des Schneideinsatzes zwischen 
der Vorderseite und der Ruckseite sich zur Ecke hin 
fortschreitend verringert wahrend die erste Fiache ge- 
genuber der zweiten Fiache derart geneigt veriauft dass 
ein Winkel, der durch den zentralen Abschnitt und eine 
Ebene gebildet wird, in welcher die erste Fiache liegt, 
grdsser ist als ein Winkel, der vom zentralen Abschnitt 
und der zweiten Fiache gebildet wird, und dass der 
Schneideinsatz derart angeordnet ist, dass er an der aus- 
seren umfangsseitigen Schneidkante einen negativen ra- 
dialen Spanwinkel sowie einen positiven axialen Span- 
winkel aufweist, dass die dritte Schneidkante, die als 
innere umfangsseitige Scfneidkante dient, derart ange- 
ordnet ist, dass sich der dritte Schneidkantenabschnitt 
jderselben vom Stirnfraserkorper sowohl radial nach 
jaussen als auch in eine Richtung entgegengesetzt zur 
I Drehrichtung des Fraserkorpers erstreckt ausgehend 
von der Stelle der dritten Schneidkante, in welcher sich 
der zweite Schneidkantenabschnitt und der dritte 
Schneidkantenabschnitt miteinander schneiden, und 
! dass ein Abstand zwischen der Ecke und der Drehachse 
des Stirnfraserkorpers grosser als ein Abstand zwischen 
der Drehachse und einem Punkt ist, an dem sich eine 
Linie, die sich vom Stirnfraserkorper von der Achse 
radial nach aussen erstreckt und eine Linie, auf welcher 
die Eckkante liegt, unter einem rechten Winkel kreuzen. 
In den Zeichnungen zeigen: 
Fig. t eine Aufrissdarstellung eines ublichen Stirnfra- 
sers, 

Fig. 2 eine Teil-Seitenansicht des Stirnfrasers der 
Fig. 1, 

Fig. 3 Stirnansichten des Stirnfrasers nach Fig. 1 bei 
Betrachtung in Richtung der Pfeile IIMII in Fig, 2, 

Fig. 4 eine schematische, perspektivische Darstellung 
der Anordnung eines Schneideinsatzes des Stfrhfrasers 
der Fig. 1, 

Fig. 5 eine vergrosserte Teilansicht eines Abschnittes 
der in Fig. 4 von dem Kreis Vumgeben wird, 

Fig. 6 eine Teil-Seitenansicht eines erfindungsgemas- 
sen Stirnfrasers, 

Fig. 7 eine Stirnansicht des Stirnfrasers gemiss Fig. 6, 
gesehen in Richtung der Pfeile VIl-VU der Fig. 6, 

Fig. 8 einen Grundriss eines beim Stirnfraser nach 
Fig. 6 verwendeten Schneideinsatzes, 

Fig. 9 eine Darstellung des Schneideinsatzes nach 
Fig. 8, gesehen in Richtung der Pfeile IX-IX der Fig. 8, 

Fig. 10 eine Ansicht des Schneideinsatzes nach Fig. 8, 
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gesehen in Richtung der Pfeile X-X der Fig. 8, 

Fig. 1 1 eine Ansicht des Schneideinsatzes nach Fig. 8 
von unten. 

Fig. 12 eine Darstellung des Schneideinsatzes nach 
5 Fig. 8, gesehen in Richtung der Pfeile X H-X II der Fig. 8, 
Fig. 13 eine der Fig. 4 ahnliche Ansicht, die jedoch 
den Schneideinsatz nach Fig. 8 darstellt, 

Fig. 14 eine vergrdsserte Teilansicht eines Abschnit- 
tes, der in Fig. 13 vom Kreis XIV umgeben wird, 
to Fig. 15 eine der Fig. 8 ahnliche Darstellung, die je- 
doch einen abgeanderten Schneideinsatz zeigt der beim 
Stirnfraser nach Fig. 6 verwendet wird, 

Fig. 16 eine Darstellung des Schneideinsatzes nach 
Fig. 15, gesehen in Richtung der Pfeile XVI-XVI der 
ts Fig. 15, 

Fig. 17 eine der Fig. 8 ahnliche Darstellung, die je- 
doch einen weiteren abgeanderten Schneideinsatz zeigt, 
der beim Stirnfraser nach Fig. 6 verwendet wird, und 

Fig. 18 eine Darstellung des Schneideinsatzes nach 
20 Fig. 17, gesehen in Richtung der Pfeile XVIII-XVIII der 
Fig. 1 7. 

Es wird nunmehr auf bevorzugte Ausfuhrungsformen 
der Erfindung Bezug genommen. . 
Verschiedene Ausfuhrungsformen der Erfindung 

25 werden in Verbindung mit den Fig, 6 bis 18 der anlie- 
genden Zeichnungen erlautert, in denen gleiche Bezugs- 
zeichen in den verschiedenen Darstellungen einander 
entsprechende Teile bezeichnen. 
Gemass den Fig. 6 und 7 umfasst ein mit Schneidein- 

30 satz ausgestatteter Stirnfraser erfindungsgemass einen 
saulenformigen Stirnfraserkorper (15) mit einer sich 
durch diesen erstreckende Drehachse (0\) sowie einem 
vorderen und einem hinteren Stirnabschnitt Nahe- 
rungsweise die Halfte des vorderen Stimabschnittes ist 

35 zur Bildung einer Spantasche (16) weggenommen. Eine 
Ausnehmung (17) zur Aufnahme eines Kerns ist in der 
Mitte einer Stirnseite des vorderen Stimabschnittes 
derart angeordnet, dass sie sich in Axialrichtung dersel- 
ben erstreckt, und eine Schneideinsatz-Aufnahmeoff- 

40 nung oder ein Schneideinsatzsitz (18) ist in einer Wand- 
fiache der Spantasche (16) ausgebildet und der Dreh- 
richtung des Stirnfraserk6rpers (15) zugewandt Ein 
Schneideinsatz (20) wird abnehmbar vom Schneidein- 
satzsitz (18) aufgenommen und ist an diesem durch eine 

45 zugeordnete Klemmvorrichtung befestigt 

Der Schneideinsatz (20) besteht, wie im einzelnen aus 
den Fig. 8 bis 1 2 hervorgeht, aus einer im wesentlichen 
parallelogram mformigen Platte, die durch eine Vorder- 
seite (21), eine fiache Riickseite (22) und vier Seitenfia- 

50 chen begrenzt wird, und vier Schneidkanten (23, 24 , 25, 
26) aufweist, von denen jede durch eine zugeordnete der 
vier Randkanten der Vorderseite (21) gebildet wird. Die 
Vorderseite (21) hat ein Paar sich diagonal gegenuber- 
liegender stumpfer Ecken und besteht aus einem sich 

55 gegenQberliegenden Paar von Eckabschnitten (21a, 
216), wovon jeder eine zugeordnete der stumpfen Ek- 
ken umfasst, und aus einem zentralen Abschnitt (21c), 
der zwischen den Eckabschnitten (21a, 216) liegt jeder 
der Eckabschnitte (21a, 216) besteht ferner aus einer 

60 ersten Fiache (27, 28), die eine jeweiiige stumpfwinkeli- 
ge Ecke umfasst, und aus einer zweiten Fiache (29, 30), 
die zwischen der ersten Fiache (27, 28) und dem zentra- 
len Abschnitt (21c) der Vorderseite (21) liegt Der zen- 
trale Abschnitt (21c) ist derart angeordnet, dass er im 

65 wesentlichen parallel zur Ruckseite (22) veriauft und 
jede der zweiten Flachen (29, 30) der Eckabschnitte (21 a, 
216) ist gegenuber dem zentralen Abschnitt (21c) derart 
geneigt, dass die Dicke des Schneideinsatzes (20) zwi- 
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schen der Vorderse.te (2 ) und der Ruckseite (22) zu- standes wahrend eines Schneidvorganges des Stirnfra- 

nehmend sich gegen erne jewe.l,ge stumpfwinkelige Ek- sers zu bewegen oder zu verschwenke "lnS CJ o™de?e 

ke hin verrmgert, wahrend jede der ersten Flachen (27. bilden die Seifenwande der Nut (31) Anlageflfch ° Gla 

28) .m wesentlichen parallel zum zentralen Abschnitt 31dX die ieweils von de7schneidSLr m 

der langeren Schneidkanten (24, 25) aus emem ersten Obgleich bei dem vorauspehpnH h M rhn P Kpnon c>: 

Se ei rsX« 3f££? tr FT* ■--SSS^*?sS^ , R ! 

Kante der ersten Flache (27, 28) gebildet wird, emem die als aussere umfanesseitiee Schneidkante Hi P m n.™ 

zweiten Schneidkantenabschnitt (246, 25/,), der durch uv gemacht wird?H£ Hank S£EluE!fS i 

erne Randkante der zweiten Flache (29. 30) des Ecken- ,o an deren vordentem^StimabS 1 

abschnittes (21a. 21 b) gebildet wird, mit einem dritten einer Drehung der SchneZS ™w u * 

Schneidkantenab S chni«(24 < ;25c).derdurcheine Rand- die B«»SS&S?SSSS!^SiSsS ] 

kante des zentralen Abschnittes (21c) gebildet wird. Je- abschnittes der SdJSdfcLS^Sj^S ' 

de der v,er SertenHachen des Schneideinsatzes (20) ist dessen Entlastungswinkel zu erhohen Daher ha? die 
nach cnwarts m Richtung weg von der Vorderseite (21) )5 Schneidkante (25) Qber ihre gesamte Lanee eine erhrT 

geneigt. urn als Flanke fflr eine jeweilige der Schneid- te Festigkeit. 8 

(20) wird in einer aktiven sl^^^^^^^ 

kante (24) so angeordnet isc damit sie genngf Qgig radial 20 den neben den stumpfwinkeligen Ecken lieeenden Ab 

nach aussen vom Stirnfraserkorper (15) vorsteht, relativ schnitten eine ausreichende Dick T und it 

zur ausseren Umfangsflache des vorderen Stirnab- stumpfwinkeligen Bcte?£S^MtStSrte 

schmttes des Stimfraserkdrpers (15). urn als aussere urn- gen daher keinem Bruch ffSSE ] 

fangsseiuge Schneidkante zu dienen und die Schneid- eine ausgezeichnete Lebensdauer g : 

kante (22) ferner so positioniert ist, dass sie geringfugig 25 Schliesslich haben die beiden "diagonal sich eecen- ' 

vom Sttrnfraserkdrper gegenuber der Stirnflache des uberliegenden stumpfwinkeligen Ecke eine eiffir * 

vorderen Endabschn.ttes des Stirnfraserk6rpers (15) ahnliche Struktur. Daher kann. wenn dk Schne iSne : 

SP^rTft T*3* ^? dkante 2U dienen und (W). die als aussere umfangssei ig SStoSS . 

chhesshch die Schneidkante (25) so positioniert ist. dass sich abgeniitzt hat, der Schneideinsatz (20) umgS 

sie radial emwarts des Stirnfrfcerkdrpers (15) in die 30 werden. urn die Schneidkante (25). die ah Sum 1 

Ausnehmung (17) fur d.eAufnahme des Kerns vorragt, fangsseitige Schneidkante gedien hat in dk ausseTe 

D?e *& T T Schneidk T. ZU I 6 " 6 "- Schneidposilon zu bringen, was zu e n 

Die Schneidkante (23), die ais stirnseitige Schneidkante hervorragenden Wirtschaftlichkeit fuhrt • 

verwendet wird. 1st geringfugig gegen den hinteren End- Die Fig. 15 und 16 stellen einen abeeanderten P rf5„ • 

abschnitt des Stirnfraserkdrpers (15) geneigt, wahrend 35 dungsgemassen StSSSiSmt^l^^ ' 

die Schneidkante (23) sich der Achse (O.) des Stirnfra- dem in den F.g. 8 bis 12 gezeigten Schneide^atz SS ' 

serkorpers (15) nahert Ferner ist der Schneideinsatz dadurch unterscheidet, dafs er fine 

(20) zusauhch zu emem posit.ven axialen Spanwinkel te mit einer zentralen Bohrung (41) umfasst Eine Vo - 

(alpha) nut einem negativen radialen Spanwinkel an der derseite (42) des Schneideinsatzes (40) umfasst ein Paar 

Schneidkante (24) versehen, die als aussere umfangssei- 40 sich diagonal gegenOberliegender Eckabschnitte und ei- 

tige Schneidkante dient. urn dadurch die Grosse ( H t ) nen zwischen diesen liegenden zentralen AbschnhJ und 

Sltt U n ken M« erh6he " Und diC ! teifigkeit d6S jeder der Eckabschnitte besteht aus teSSS 

Stirnfraserkorpers (15) zu vergrossern. Ferner ist die (43). die an einer jeweiligen stumpfwinkeligen Ecke Test 

Schneidkante (25) gemass den Fig. 13 und 14 in beson- und sich im wesentlichen paralSzu Se ITckseife 45 '= 

derer We.se angeordnet Hierzu sei eine Linie (35') ge- 45 erstreckt, und aus einer zweiten Flache (SdedeS 1 

zeichnet auf welcher eine Eckkante (35) liegt. sowie ein zwischen der ersten Flache (43) liegt. dass sie eeeenOber 

SKw 5 ?,^"^ und . eine L J nie unter dem zentralen Abschni » wSSSmSSSSSi : 

einem rechten Winkel schneidet, die sich von der Achse hat der Schneideinsatz (40) die gleichen Vorteile wie der '■. 

des Stirnfraserkorpers radial nach aussen erstreckt. Das Schneideinsatz (20) gemass der ersten Ausfuhrunes- 

vorderste Ende der Schneidkante (25). das mit (B) be- 50 form. Austunrungs- ., 

S^A^t^T!?^^ ^ W u e ? a ^ der Die R& 17 und 18 zei E en einen weitere " erfindungs- 1 

Punkt (A). Zusatzlich 1st der dntte Randabschnitt (25c) gemassen Schneideinsatz (50), der sich von dem : l 

derart angeordnet. dass er sich sowohl vom Stirnfraser- Schneideinsat2 (40) nach den Fig. 15 und 16 nur dadurch "> 

korper (15) radial nach aussen als auch in eine der Dreh- unterscheidet. dass jede erste Flache (43) gegenflber ei- ' 

nchtung des Stirnfraserkorpers (15) entgegengesetzte 55 ner zugeordneten zweiten Flache (44) derart wneiet ist. 

% T^ES* ^hend von der Stelle der dass ein zwischen dem zentralen Abschnitt und einer die 

a " 6 ^ u an d Ll' C L d v er zweite und dritte ers,e Rache Wa) enthaltenden Ebene gebildeter Win- 

Schneidkantenabschnitt (256, 25c) miteinander schnei- kei grdsser als ein Winkel ist, der von der zweiten Flache 

c v, , . und dem zentralen Abschnitt gebildet wird. 

Ferner 1st eine Nut (31) mit kanalformigem Quer- eo Offensichtlich sind im Einklang mit der vorstehenden 

schnitt in emem zentralen Abschn.tt der Ruckseite (22) Offenbarung viele Abanderungen m6glich und die Er- 

des Schneideinsatzes (20) vorhanden. Ist der Schneidein- findung kann daher im Rahmen der anliegenden An- 

%Z1?a ^ . s . timf *wk6rper (15) befestigt, so sprQche abweichend von der spezifischen Beschreibung 

mmmtdteNut(31)einenlanglichenVorsprung(32)auf, eingcsetzt werden. 
deranderOberflachedesSchneideinsatzsitzes(18)der- 65 
art ausgebildet ist, dass er sich axial des Stirnfraserkor- 
pers (15) erstreckt, wodurch der Schneideinsatz (20) dar- 
an gehindert wird, sich als Folge eines Schneidwider- 
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